Kuhlhauser in der DDR

Aufzeichnung von Erhard Palller zur Tétigkeit der Firma
KALTE KOHLER
Hans Kohler Kaltetechnische Anlagen

Zwickau (Sachs)

spater VEB Industriekiihlung Zwickau

in den Kihlhdusern der DDR im Zeitraum von 1951 bis 1967.

Einleitung

Vom Land Sachsen wurde 1951 unserem Chef, Herrn Hans K éhler, vorgeschlagen, mit dem
Betrieb in die Grof3kate Uberzuwechseln.

Auf diesem Sektor bestand fur die Nahrungs- und Genussmittelindustrie ein Engpass.

Der neu gegriindete VEB K uihlanlagenbau Dresden Ubernahm die Kleink&lte in der gesamten
DDR, so dass Privatbetriebe daftr nicht mehr benétigt wurden.

Fur unseren Kleinbetrieb bedeutete das eine kolossale Umstellung aus Sicht der Anlagen/
M aschinengréf3e und natdrlich vorn Katemittel NHs.

Hatten wir es bisher mit SO, oder Chlormethyl zu tun, galt esjetzt, sich mit den Eigen-
schaffen und Betriebsverhalten des NH3 bekannt zu machen.

Eswar dem Chef gelungen, dafiir den enemaligen Leiter der Haubol d-K dteabteilung, Herrn
Dipl.-Ing. Alfred Leupold aus Chemnitz, zu gewinnen, welcher uns bei der Einarbeitungin
den Grofkalte-Anlagenbau sehr geholfen hat.

Auch Herr Direktor Ing. Groschner vom Forschungsinstitut fur die Khlwirtschaft
Magdeburg trug wesentlich fir die weitere Entwicklung von Kalte-Kohler bel.

Mit dem VEB Khlanlagenbau Dresden einigte man sich, dass Kéte-Kohler auch weiterhin
Spezia-Aggregate fur Labors und Industrie herstellte.

Nicht jeder der Monteure wollte die Umstellung mitmachen und wechselte zu
K Uhlanlagenbau Dresden.
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1.) Kihlhaus Dresden (Werk 1) Magdeburger Str.- ehem. Linde Kihlhaus und Eisfabrik

Als erstes wurden wir 1951 in den Wiederaufbau des zerstorten Block A/B
eingebunden. Kalte-Kohler erhielt den Auftrag, die kaltetechnische Ausstattung
der Kuihlraume in den 5 Obergeschossen zu planen, liefern, montieren und mit der im
Kuhlhaus vorhandenen Solekiihlanlage in Betrieb zu nehmen.

Von der Fa. VEB Maschinenfabrik Chemnitz, ehem. C.G.Haubold AG, wurden
Gefriertunnel eingebaut (direkte NH3-Verdampfung) und die Fa. VEB Germania Chemnitz
stellte 2 Stck. ihrer in der Probe befindlichen neuen NH3-Kompressoren - Baureihe VN
Typ 150 - 4 Zyl. stehend Reihe, n = 600 UpM mit einer Kalteleistung von Qo = 350 000
kcal/h bei -10/+25°C fur die Solekiihlung auf.

Fir uns bestand das Problem Materialversorgung! Eswaren in der Kiirze der Zeit das
erforderliche Stahlrohr oder die Luftkihlsysteme nicht aufzutreiben. Da empfahl Herr Dipl.-Ing.
A. Leupold — (ehem. Haubold) — wel cher uns mit seinem Grof3kaltewissen zur Seite stand —
den Einbau von Nassluftkihlern. Jedoch auch die erforderliche Menge Stahlblech war nicht
lieferbar, so dass sich die Betriebdeitung fir eine Holzausfiihrung als Novum in der
Kéaltetechnik entschied.

Sodann erhielt ich den Auftrag zur fertigungsreifen Konstruktion der Kihler. Mit Hilfe der im
»Pohlmann" gefundenen Daten konnte diesin kurzer Zeit erfolgen. Der Aufbau der
Nassluftkihler erfolgte im Baukastensystem fir mehrere Leistungen im Bereich von 15.000
bis 100.000 kcal/h und auch in einer ,, Breitausfhrung" fir besondere Einbau-
Raumverhaltnisse.

Die Nassluftkihler setzten sich
wie folgt zusammen:

— Stahlblech-Solewanne mit
Solerticklaufansch1uf?

— Profilstahlrahmen zur
Aufnahme der Einbauten und
der Aul3enverkleidung

Raschigring-Nal3schicht in

el ngeschobenen Hol zkasten mit
Drahtgitter 20 mm und
Raschigring 25 mm.

Die erforderliche Oberflache der
Ringe bestimmte mit der
Berieselungsmenge, der
Luftmenge und der
Temperaturdifferenz die Warmelbertragungsl eistung. Die H6he der Schicht
bestimmte mit dem Luftdurchsatz den Luftwiderstand fir den Ventilator

Raschigring-Trockenschicht zur Abscheidung der mitgerissenen Soletrépfchen, ebenfalls
in Holzké&sten mit Drahtgitter 10 mm und Raschigringe 15 mm 0 und Lange.

Hier trat ein weiterer Luftwiderstand auf

Fir den endgultigen Ventilator-Widerstand = Pressung in mm WS kamen noch die
unterschiedlichen Widerstande der angeschl ossenen Luftkandle dazu.



Berieselungsrinne fir die gleichméiige
Soleverteilung auf die gesamte Flache Sie
wurde auch in Holz ausgefuhrt und erhielt
vom M aschineninspektor des Schlachthofes
Berlin - Otto Deiter - den Scherznamen
»Haifischzahne" ob ihrer ausgesagten Zacken.

Holzverkleidung allseits abnehmbar mit
Schnellspannverschliissen und
Kontrollfenster.

Der Lufteintritts-Anschlufd zum Ventilator
erfolgte jeweils angepasst, ebenfalls in Holzausfiihrung, Diffusor genannt, der
die hohe Luftgeschwindigkeit am LUfteraustritt zum Kdhlereintritt verringerte.

Luftschikanen aus Blech wurden zur gleichméfdigen Luftstromfihrung im
Einblasebereich eingehangt,
Luftgeschwindigkeit am Eintritt ca. 10 m/s, in der Nassschicht ca. 1,5 m/s.

Die Nema-Niederdruck-Ventilatoren waren ein- und doppel seitig ansaugende L Ufter
mit Keilriemenantrieb. Erfolgte die Aufstellung im Kuhlraum/Gefrierraum,
arbeiteten sie auch frei ansaugend ohne Saugkanal .

Fur den Druckkanalanschluss erhielt der Kiihler eine Holzhaube aufgesetzt.

Fur die Herstellung der Einzelteile der Nasduftkiihler wurden mehrere Zuliefer -
betriebe gewonnen; in Zwickau und auch auswarts. Die Raschig-
ringe lieferte das Filterwerk Mei3en.

Fur das Khlhaus Dresden wurden 4 Stck.
NK 25 mit 25 000 kcal/h und 1 Stck. NK
50 mit 50 000 kcal/h gefertigt. Die
Differenz zwischen Soleeintritt und
Luftaustritt lag bei ca. 2,5°K. Die
Anlieferung erfolgte am 17.04.1952.

Die Nema-L Ufter waren fur 15 000 und 30
000 m3/h ausgel egt.

Bei einer Pressung von ca, 40 mm WS,

1 Stck. ND 700, Antrieb 9 kW 4 Stck.
ND 600, Antrieb 5 kW doppel seitig
saugend

Fur die Rohrleitungsmontage erhielten wir
Unterstiitzung vom Montagewerk
Magdeburg - Midemo -.

M ateria engpasse waren gang und gébe.

Die Rohrisolierung wurde von der Fa. Bauunion Leipzig - enem. Glnzweig u. Hartmann
—ausgefuhrt: Iporka-Schaumstoff mit Gips-Hartmantel -



Die Anlage wurde mit 17 m?® Reinhartin-KUhlsole 36° Be 'von der Fa. Fritz Werner -
Leipzig — gdliefert und entsprechend verdiinnt eingestelIt, aufgefullt.

Die Inbetriebnahme und der Probebetrieb verliefen erfolgreich und der Leiter des
KUhlhauses, Herr Martin Friedrich, bescheinigte uns eine gute Arbeit. Darauf
waren wir as Anfanger in der Branche sehr stolz und ich hatte durch den Umstand, dass
der Auftrag von Anfang bis zum Endein meiner Hand lag, viel Erfahrung fir meine
weltere Tatigkeit bei Kélte-Kohler sasmmeln kdnnen.

Die Anlage ist mit Ubersichts-Soleschemavom 26.01.1953 dargestellt -
siehe Anhang -,

Vom Kuhlhaus erfolgten dann laufend Auftrage fur uns zur schrittweisen
Erneuerung zum Erhalt der weiteren vorhandenen Anlagen:

z.B. Erneuerung der Anlagen in den Blocken C-D—E—F -
Neugestaltung der Gefriertunnelanlage

Ersatz der Linde-Steilrohr-Berieselungsverfliissiger durch unsere neu
entwickelten Verdunstungsverflissiger.

Automatisierung der Raumkiihlung z.B. durch Einbau von Motorventilen und
Thermostaten und mit Hilfe der neuen sogen. —Trans og-Schaltung.

Das Kuihlhaus hatte fur Dresden eine grol3e Bedeutung fir die Versorgung der
Bevolkerung. - Leider konnte das K tihlhaus nach der Wende nicht gehalten werden und
wurde im Jahr 2007 Uberaltert abgerissen.

2.) Hafenkihlhaus Dresden

Weiter exigtierte in Dresden noch das Hafenkihlhaus linksseitig der Elbeim Albert-
Hafen. Auch von dort wurden wir um Hilfe gebeten und erhielten Auftrage Uber
Ersatz-Investitionen und zur Instandhaltung.

3.) Standard-Kuhlhaus Dresden

Das neue Standard-K Uihlhaus — Werk 11 am Schlachthof wurde von Kéalte-Kohler mit

entwickelt.
(Siehe Standard-K tihlhduser)

4.) Kuhlhaus Jantzen — Stralsund

Unsere Tétigkeit fur das K ihlhaus Dresden wurde in Rostock bekannt und wir
erhielten noch im Jahr 1951 vom Land Mecklenburg den Auftrag, dasim Bau
befindliche K ihlhaus des sich in den Westen abgesetzten Reeders Jantzen

fertigzustellen.

Die Lieferung umfasste:
1 Stck. MKN — 15 = 15 000 kcal/h fir



2 Butterkuhlréaume zur Tiefkihllagerung tr -10°C, sowie

1 Stck. MKN — 75 mit 75 000 kcal/h fur den Buttergefrierraum tr -16°C

Durch die aufgetretene Verzogerung der Inbetriebnahme im Kihlhaus Dresden
konnte Stralsund vorgezogen werden. Bei dieser Gelegenheit konnten wir unseren
Probelauf absolvieren und Kinderkrankheiten, die hauptsachlich in der
Dichtheit auftraten, abstellen. Wir lieferten noch 2 NHs-Aggregate mit
Buinde rohr-Verfllissiger und DKW-Kompressoren K 1202 mit einer Leistung von je
25 000 kcd/h unserer eigenen Konstruktion zur Leistungserh6hung der vorh.
Solekiihlanlage im automati schen Betrieb.

Vorhanden waren noch:
1 Stck. NH3-Kompressor Germania —stehend, sowie
1 Stck. Linde-Kompressor —liegend- ca. 50 000 kcal/h -10/+25°C im Handbetrieb.

Die von uns versuchsweise zum Einsatz gekommenen korrosionsfreien Porzellan-
Solepumpen vom Keramischen Werk Hermsdorf hielten den Belastungen erstmal
nicht stand = Kreiselbruch.

5) Kleinkthlhaus-Serie Bahrt — Bergen — Pasewalk

Das Land Mecklenburg
errichtet drei kleine
Versorgungs-
KUhlh&user und wir er-
hielten umgehend den
Auftrag zur Planung
und Lieferung der
erforderlichen
Kélteanlagen.

Zum Einsatz kamen die
DKW-NH3-
Kompressoren K 1202
mit Steilrohr-
Verdampfer as
Luftkiihlung fiir direkte
Verdampfung. Jedes K tihlhaus besal3 3 gleiche Kihlrdume.

In Bergen/Rigen wurde anschlief3end ein Schlachthof gebaut und die bestehende
Kuhlanlage in gleicher Ausfihrung daftr erweitert.

Kélte-Kohler hatte inzwischen eine Aul¥enstelle in Rostock - Herrn Ing. Reinhold
Schwabe, der uns mit Auftrégen regelrecht tberhaufte.



6.) Kiihlhaus Osthafen Berlin, Stralauer Allee - ehem. Linde —

1952 beauftragte der Magistrat von Berlin die Fa. Kélte-Kohler - es hatte sich
schon herumgesprochen — mit der Ausfiihrung der kaltetechnischen Ausriistung
fur das im Ausbau zur Frischeier-Einlagerung befindliche Dachgeschoss
im 8. Stock. Es wurden 3 Kihlraume mit 630 m2 Kuhlflache fur die Lagerung
von uber 11 Mio Stuick Eier erstellt.

Der Auftragsumfang:
Planung, Lieferung, Montage und Inbetriebnahme der Solekiihlanlage.
Es wurden 3 Naf3luftkihler 1 Stck. NK 50 und 2 Stck. NK 60 el hgebaut
und verrohrt. - Kételeistung ges. Qo = 170 000 kcal/h
Ventilatoren: 2 x ND 800 = 9 kW

1 x ND 700 — 6,5 kW

Luftwechsel im leeren Raum = 220 und 270-fach
Luftgeschwindigkeit in den Luftkandlen = 8,5 und 10 m/s am Anfang 9.

Die L ufter wurden Uber Kontaktthermometer gesteuert - Raumtemperatur 0°/2°C. Die
Solepumpe lief im Dauerbetrieb, schaltete aber bel Stillstand ab.

Zur Uberwindung der grof3en Forderhdhe wurde eine 2-stufige Solepumpe
Q=100 m3/hH=50mWSN =30kW Typ 2 HC 100 eingesetzt.
Geliefert von der Fa. Haberkorn —Zwickau-.

Zur Lufttrocknung wurden E-Heizungen = 2 x 6 kW in die Druckkande
eingebaut mit Uberhitzungsschutz.

Die Zusammenarbeit mit dem Kuhlhaus - Herr Beerbaum, Herr Wedig - und dem
Baubetrieb war gut und es konnte die Inbetriebnahme gemald Ministerratsbeschluss
Nr.13.17 v. 20.06.52 dann trotz Material probleme doch noch im 1V. Quart. erfolgen.
Noch im August 52 war nicht geklért, ob Berlin oder Sachsen fir die Materidlieferung
zustandig war. Am 3.April bereits hatten wir den Materialbedarf auf Weisung des
Staatssekretariats fur Materialversorgung beim  Berliner  Versorgungskontor
eingereicht. Auch das Staatssekretariat fur Nahrung und Genuss schaltete sich ein.

In der Folgezeit erteilte uns das K ihlhaus weitere Auftrage zur Instandhaltung
des Betriebes, so z.B. Lieferung von NHz-Soleverdampfern 1958.



7.) Kuhlhausim ehem. Fleischgro3markt Berlin —Leninallee

1952 erhielten wir im Anschluss an den Wiederaufbau der Kidhlhduser im
Schlachthof den Auftrag zur Planung und Erstellung von 7 Stck. Gefrier-
Tunnel fir Schweinehdlften und Rinderviertel zu je 20 t/d.

Es wurden 14 Stck. Nassluftkiihler NK 50 — K-Nr. 17 bis 30
mit 14 Stck. Nema Niederdruck Radialventilatoren ND 900
-V =28 000 m3/11 N = 6,5 kW eingebauit.
Luftgeschwindigkeit im freien Raum 1 m/s

Solevorlauf =-13,5°C Rucklauf -11,5°C

Lufttemperatur = -10°C / -6 bis -9°C

Qo ges, — 700 000 kcal/h

Die Gefriertunnelanlage wurde an die vorh. Borsig-Soleanlage von uns
angeschlossen und termin- und qualitatsgerecht Ubergeben.

Die Schweinehé ften kamen zum Frosten aus den neuen Schnellabkiihl R&umen
per E-Karren (Eidechse) frei am Hakengestell hangend zu den Tunnels. Das Auf-
und Umhangen geschah manuell durch die Schweinetréger.

8.) Kuhlhausund Eisfabrik Berlin Sidost — Kdpeniker Strafie

1956 erhielten wir einen Auftrag zur Erneuerung der Rieselkondensatoren
und weitere Instandhaltungsauftrage an der vorh. Altanlage der
» Halleschen Maschinenfabrik und Eisengief3erei” vom Kuhlhaus.

9.) Kuhlhaus Nordwest Berlin - Scharnhor ststraf3e

Auch dieses Altkuhlhaus brauchte unsere Hilfe zur I nstandhaltung und
Erneuerung von div. Warmetauscher.
Im Kuhlhaus wurde flUssige Luft erzeugt

10.) Untergrund Kuhlhalle Alexanderplatz

Unter der Grof3markthalle Alexanderplatz befand sich eine Kihllagerhalle, die
mit einer CO2-K tihlanlage betrieben wurde.
Wir wurden zu mehreren Instandhaltungsmal3nahmen herangezogen

11.) Standard-K uhlhaus Berlin

Das neue K tihlhaus wurde 1953/54 im ehemaligen Grof3markt — Zentral-
Viehhof an der Eidenaer Stral3e gebauit.
(Siehe Standard-K tihlhauser)



12.) LindeKuhlhausLeipzig Werk | Brandenburger Stral3e

1956 lieferte Kéte-Kohler Ersatz fur die vorh. Rieselkondensatoren
und 1960 neue Soleverdampfer sowie folgend div. Ersatz-Soleluft-
kihler und fUhrten die Instandhaltungsarbeiten durch.

13.) LeipzigWerk Il Ungerstralle

1960 und fort: Modernisierung der NHs-Regel stationen, Solekiihler und
Verdampfer.

14.) LeipzigWerk 111

Dieses befand sich unter dem Wilhelm Leuschner Platz mitten in der
Stadt im Untergrund als Marktkuhlhalle, die von uns mit betreut
wurde.

15.) Leipzig Industriepalast Brandenburger Stral3e

Das Werk | hatte noch eine Aul3enstelle im sogen. Industriepal ast,
auch in der Brandenburger Stral3e, die wir ebenfals bis zur Schlief3ung
instandgehalten haben.

16.) LeipzigWerk 1V - Standard-K Uhlhaus - Natusiusstral3e

- Siehe unter Standard-K Uhlhauser

17.) KihlhausRostock - Bramow

Fur dieses erste in der DDR neu gebaute Flachktihlhaus - noch von
Haubold gebaut - lieferten wir 1953 ebenfalls eine E.-Klimatisierungs-
Einrichtung zur Lufttrocknung.

Neue Verdunstungsverfliissiger — KK-Ausfiuhrung —wurden 1960
eingebaut ebenso eine vom FIM entwickelte Waggon-V orkiihlanl age.
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18.) Kuhlhaus Magdeburg am Schlachthof

1959 erhidt das Kuhlhaus von uns neue V erdunstungs-K ondensatoren und
spater moderne Gefriertunnel mit direkter NHs-V erdampfung -2-stufig-
und Hel [3gasabtauung.

Raumtemperatur: -34°C min

Verdampf.-Temp.: -42°C min

Verdichter: MafaHalle Baureihe 1— VV4/200-2

Gefrostet wurden vorgekihlte Schwel nehéften auf -20°C Kerntemperatur
Mit 2-fach geteilter LangsluftfUhning im Tunnel mit Schraubenl Gifter.

Die Projektierung erfolgte durch FIM = Forschungsinstitut fur die Khl-
und Gefrierwirtschaft Magdeburg — AulRenstelle Zwickau
Herr Obering. Gerhard Mller.

Die Inbetriebnahme erfolgte im Februar 1964.

19.) Standard-K uhlh&user

Das FIM — Forschungsinstitut fur die Kuhllagerung Magdeburg —
Direktor E. Groschner — ehem. Institut fir Gemuiiseanbau Dr. Nicolaisen
- Skupin — erhielt 1951 die Order vom Ministerium fur Nahrung und
Genuss den Neubau von zunéchst 5 K ihlhauser zu entwickeln.

Dir. Groschner —auf Kéte.Kohler aufmerksam geworden — verlegte seinen
Arbeitsplatz praktisch nach Zwickau und im Eiltempo, teilsin Felerabend-
Arbeit, wurde die gesamte Projektierung einschl. Bauvorplanung bel uns
durchgezogen.

Es wurde ein Etagenkiihlhaus, éhnlich Kdhlhaus Weimar mit Pilzdecken
und Stitzen entworfen.

Die Kilteanlage wurde als 2-stufige Solekiihlanlage konzipiert.

Es kamen zum Einsatz:
Verdichter:

Die altbewdahrten stehenden 2-Zyl. Gleichstrommaschinen von Haubold,
Chemnitz.

Hochdruck: Typ NSEB 2160 - Kolbenmaschinen
0160 mm, Hub 100 mm, n = 500 UpM max.

Niederdruck:  Typ NSEB 2200 - Rl 200 mm Hub 150 mm, n = 450 UpM
Verflissiger:  Verdunstungsverflissiger Nema

Verdampfer: Rohrbiindelverdampfer Nema
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Luftkdhler: Die Planung wurde sofort auf die bei unsin der Entwicklung befindlichen
Nassluftkthler in HolzausfUhrung abgestel It.

Die Ausfuihrung der ersten finf ,, Standard-K tihl hauser” wurde der ersten Chemnitzer
Maschinenfabrik — ehem. Haubold — tbertragen und Erfolgte 1953/54.

Im Anschluss wurden weitere 7 Standard-K Uihlhéuser in der gleichen bewdahrten Bauart
aufgelegt. Die Ausfuhrung erfolgte durch den VEB Maschinenfabrik Halle, nachdem Die
Kélteabteilung von Haubold nach Halle verlegt wurde.

Auf unsere Holz-Nasd uftkiihler wurde verzichtet und in Mortelmauerwerk ausgefiihrt. Jedoch
war die Standzeit nur begrenzt und wurden durch geschlossene Luftkihler auch mit Lieferung
von KK-Typen ersetzt.

Standorte der ersten Serie 1953/54: Berlin, Chemnitz, Dresden, Gera, Halle-Trotha;

Der zweiten Serie 1956: Brandenburg, Dessau, Gorlitz, Leipzig, Neustrelitz, Prenzlau,
Stralsund.

Fur die Standard-K tihlhduser wurden von Kalte-Kohler folgende Leistungen erbracht:
1) Sole-Nassluftkuhler fur die erste Serie
2.) Unterfrierungsschutz mittel s Elektro-Widerstands-Flachenhei zungen
3) Soleeindampfanlagen Elt-Warmwasser-Dampfbehei zt
4. Dehydrationsanlagen zur Lufttrocknung durch E-Heizung
5. Waggon-V orkiihlgeréte — mobile Solel uftkihler
6.) Ersatz von Verdunstungskondensatoren

7)) Ausstattung der K tihlhaus-Anbauten — Leichtkihlflache - mit Sole-Wand- und
Deckenberohrung fir stille Ktihlung

8.) Div. Ersatz-Soleluftkthler

9) 44 Stck. Sole-Wandluftkihler Typ ,, Pinguin” fir das Kihlhaus
Wolmirstedt

10.) Automatisierungs-Einrichtungen

Die Waeliterentwicklung im Khlhausbau ergab eine Abkehr vom Etagen zum Flachbau.
Damit wurde der Aufwand beim Bau gesenkt und die Aus-und Einlagerung durch Wegfall der
Aufzige einfacher.

Die Kateversorgung wurde auf direkte NHs-Verdampfung mit weit verzweigten
Zwangsumlauf umgestellt.

Die Federfuhrung der Entwicklung der Standard- und Flachkihlhéduser lag beim FIM in
den Haénden unseres Techn.Ltr. O.-Ing.Gerhard Miller, der spater eine in Zwickau
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eingerichtete Aul3enstelle des FIM leitete.

Fur die Flachkihlhauser lieferte Kélte-K 6hler die K Uihlwasser-RiickkiihiWerke und den

Tafel 1. Kurzcharakteristik der Typenkiihlhiiuser der Kiihl- und Lagerwirtschaft U
Standardkiihlhiuser (50er Jahre achkiihlhauser » Ireuen” (60er Jahre achkiihlhauser Typ ,,Rostock™ rJahre
Standardkiihlhi (50er Jahre) Flachkiihlhi Typ .. T b0er Jah: Flachkiihlhi Typ R k* (70er Jahre) n
Bau t
— 4etagiger monolithischer GeschoBbau mit — Flachbau aus Stahlbetonfertigteilen fiir Stiitzen, — Flachbau aus Stahlbetonstiitzen mit Pultdach-
Pilzdeckenkonstruktion; Stitzen im 6 m Raster ‘Winde und Dachkonstruktion, Stiitzweite 30 m binder und Stahlbetonkassettenplatten, Stiitz- e
- Isolierung Piatherm — Isolierung: Decke Piatherm; Winde Polystyrol; FuB- weite 24 m; Sandwich- Wand- und Deckenelementen;
— Kellergescho mit Kiihllagerraumen boden Schaumglas FuBboden Schaumglas, elektrische Unterfrierungs- r
— elektrische Unterfrierungsschutzheizung chutzheizung bzw. Glykolumlaufheizung f
Warenbewegung
- 4 Aufzige fir Vertikal- und Gabelstapler — Horizontaltransport: E-Stapler und Echsen — Horizontaltransport: E-Stapler und Echsen r
fiir Horizontaltransport — Stapelhilfsgerite, wie Fleischleitern, Aufsteck- — zur Lagerung dienen Fleischleitern oder -paletten. |
- Abstapelung des Fleisches von Hand rahmen, Eierbiindelvorrichtungen Aufsteckrahmen unterschiedlicher Hohe
im Verband: Kolliware auf Holzflach- — Waggonverladung iiber Rampe: LKW-Verladung -~ LKW-und Waggonverladung rampenlos e
paletten rampenlos
— LKW-und Waggonverladung iiber Rampe r
Kilte u
— zentrale 2stufige Kilteanlage — zentrale 2stufige NHs-Kiilteanlage mit Pumpen- - zentrale 2stufige NH;-Kiil lage mit Pump
— Gefriertunnelkreislauf mit direkter zwangsumlauf Zentralluftkithler; Luftverteilung erfolgt iber in die n
Verdampfung — Lagerraume mit Glattrohrwand- und Deckensystem Deckenisolierung eingezogene Luftkanile
- Lagerraume —-offener Solekreislauf, furstille Kithlung und Rippenrohrdeckenluftkihler - Niederdruckstufe Schrauben- u. Hochdruckstufe g
NaBluftkahler mit Druck- und Saugluft- fiir bewegte Kithlung Kolbenverdichter
kanilen - Hubkolbenverdichter der Baureihe 1 - umfassend automatisiert S
— Niederdruck- und Hochdruckkolben- als Verbundmaschinen - Gefrierlagerriume und Gefriertunnel mit getrenntem
verdichter der Baureihe 0 mit Sicher- - Automatik zur Einhaltung der Sicherheitsfunktion und Niederdruckabscheider, wobei die NH;-Pumpen S
heitsautomatik Raumtemperatur einzelnen Riumen zugeordnet sind; zentrale
- getrennte Kreislaufe fir die Gefrier- ~ Separate Abscheidesammler mit dazugehorigen NHx- Zwischenkiihler C
lagerung, Kithllagerung und Gefrier- Pumpenkreisldufen fiir Gefrierlagerraum, Kiihllagerung,
tunnel Gefriertunnel . h
u
tz

Kuhlhéuser der Kihl- und Lagerwirtschaft der DDR — Junge, B.; Kaul, G.; Plascek, R. — Luft- und
Kéaltetechnik 1990/3

20.) Kuhlsole-Eindampfanlage

Beim Betrieb mit Nasduftkihler wird die Sole durch die Wasserausscheldung aus der Luft
verdinnt und muss wieder auf die erforderliche Dichte gebracht werden. Dieses Themanahm
Kdte-Kohler auf und entwickelte 1953 eine Vacuum-Eindampfanlage zunéchst fiir das
Kuhlhaus Dresden. Diese erste Ausfiihrung arbeitet im Chargenbetrieb mit manueller
Bedienung. Die Wasserausdampfung erfolgt unter Vacuum mittels K olbenpumpe (Rudisleben)
bei erniedrigter Siedetemoeratur. Dadurch konnte die Korrosionsanfaligkeit verringert werden,
die oberhalb 40°C stark ansteigt. Gegenlber der Erhaltung der Soledichte in der Anlage durch
Auffillen von Konzentrat lagen die Kosten um 50 % niedriger. Die Anlage war abgestellt auf
440 | ausgedampften Wassers im 8-Stundenbetrieb/d.

Auf der Grundlage der zufrieden stellenden Ergebnisse erfolgte in Zusammenarbeit mit der Fa.
» Deutsche V acuumapparate-Dreyer und Holland-Merten GmbH Sangerhausen” die
Welterentwicklung zum kontinuierlichen Durchlaufbetrieb.

Durch effektivere Drehkol ben-Vacuumpumpen wurde die Siedetemperatur unter 35°C
gesenkt. Die Anlagen konnten mit Dampf-, Warmwasser- und Elektro-Heizung gefahren
werden. 1954 wurden se u.a. an die 5 Standard-K tihlhauser mit einer Leistung von 200 1 per
8/d geliefert.

Als Entwicklungs-Hohepunkt wurde der Typ 20 D = 20 1/h ausgeliefert. Die Umstellung auf
eine Vacuum-Nasd uftpumpe und die Einfiihrung einer Dicksole-Ruckforderpumpe erhohte
den Automatisierungsgrad erheblich, Der Kompaktbau mit Vormontage senkte auch die
Montagekosten vor Ort. - Letztlich tbernahm Holland-Merten die Fertigung géanzlich.
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Bisdahin
lieferten wir die
Eindampfanlagen
an ale mit
Nasduftkiihlern
versehenen
Kihl- und
Schlachtbetriebe.

Die Zeiten der
Nasdl uftkihler
endeten mit der
geschlossenen
Soleanlage und
der direkten
Verdampfung.
Bemerkenswert
waren die hohen
Standzeiten der
Holztelleim NK
infolge der
Salzeinwirkung.

Diese Aufzeichnungen konnten auf Grund noch vorhandener Unterlagen und aus dem
Gedéachtnis erfolgen. Es kann kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben werden.

Erarbeitet:
J‘f, %{’5( ot

Ing.Erhard PaBler
-Kiltetechniker-
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