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Zu den Altenstidter Kaltetagen 2013 konnte die Firma Teko ein ganz beson-
deres Highlight prasentieren: eine historische Kéiteanlage aus dem Jahr 1920,
die nach aufwandiger Restauration einen Ehrenplatz vor dem Firmengebaude
gefunden hat. Bis man sie dort bestaunen konnte, musste jedoch eine Menge
Zeit und Arbeit investiert werden - ein Aufwand, der sich jedoch gelohnt hat.

Die restaurierte Kaltemaschine auf dem Firmengelénde von Teko

Das Thema ,Natlrliche Kiltemittel” ist

bedingt durch die Novellierung der F-
Gas-Verordnung - in aller Munde. Die
Verwendung naturlicher Kaltemitta! wird
in den kemmenden Jahren mit Sicherheit
zunehmen. Das hierfiir erforderdiche Know-
how missen sich viele Batriebe jedoch erst
aneignen - filir viele Kaleanlagenbauer ist
der Umgang mit Ammoniak-Anlagen etwas
ganz neues, Dass es sich dabei um keine
neue Technik handelt, sondern dass das
Kiltemittel Ammoniak zu den allerersten
verwendeten Kiltemitteln gehdrt, ist so
manchem dabei nicht bewusst. Ein Beweis
fiir die lange Tradition von Ammaoniak-An-
lagen ist die historische Kaltemaschine, die
seit Herbst 2013 einen Ehrenplatz vor dem

www.kka-anline.info

Firmengebdude der Firma Teka in Alten-
stadt gefunden hat.

Maschine aus einem Bremerhave-
ner Kiithlhaus

Auf Hinweis des Vereins , Historische Kilte
und Klimatechnik, kurz HKK . ergab sich die
Maglichkeit fur Teko eine sehr gut erhaltens
Kéltemaschine — mit riesigem Kreuzkopf-
verdichter und Antrieb iiber eine Dampfma-
schine - aus dem Jahr 1920 zu Obernehmen
und nach aufwindiger Rekonstruktion auf
dem Geldnde in Altenstadt aufzubauen,
Die Maschine war Teil der Kalteausriistung
im Frigus-Kiihlhaus in Bremerhaven. Direkt
an der Weser gelegen, wurden dort Fleisch
und andere Lebensmittal van Schiffer aus

Stidamerika eingelagert. Auch gab es eine
Eisproduktion. Das Kithlhaus wurde Bis vor
einigen Jahren von den amerikanischen
Streitkraften genutzt und sollte nach deren
Abzug abgerissen werden. Insgasamt drei
Kélternaschinen sollten verschrottet werden,
Der in Wilhelmshaven ansissige Kaltefach-
betrieb Seus GmbH hatte die Anlage einige
Zeit betreut und als das Kiihlhaus abgeris-
sen wurde, brachte es Senior Herbert Seus
nicht ibers Herz, tatenlos beim Verschrot-
ten zuzusehen, Er erlangte zundchst die
Freigabe, eine Maschine abzubauen und in
seiner Firma einzulagern. Es war eine Kraft-
anstrengung sondergleichen, mit einer klei-
nen Firma die doch grofen und schweren
Teile abzubauen und zu verlagern.
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Abtransport auf Treflader

Ein ,Riesen-Trumm®

Dann kam jedoch dia Erkenntnis, dass es sich
bei der Anlage um einen JRiesen-Trumm®
handelt und sine Wiederaufstellung nicht
gerade einfach ist. Ahnlich erging es dem
HEK. Nachdem der HEKK von Herbert Seus
informiert worden war, fuhren die HKK-Var-
standsmitglieder Manfred Seikel und Kurt
Kohr zu einer Besichtigung nach Wilhelms-
haven, um einen ersten Eindruck von der
Kalteanlage zu bekommen. Sie waren be-
geistert. Da man bei Teko zu dem Zeitpunkt
gerade dabel war, einen Neubau fertig zu
stellen und in Gebrauch zu nehmen, bot sich
eine solche Maschine als Schaucbjekt an.
Der Transport ins 500 km entfernte Alten-
stadt zum Teko-Stammsitz wurde schlieBlich
beschlossen. Urspriinglicher Plan war, die
Maschine in einem kleinen Pavillon wetter-
geschitzt aufzustellen, Es wurden Plane ge-
schmiedet, Zelchnungen gemacht und alle
freuten sich auf die Ankunft des Transportes.
Als dann jedoch zwel grofie Tieflader, mit
Uber 30t gut ausgelastet, bei Teko ankamen,
waren doch alle Gberrascht. Es bedeutete,
dass die Plane fir einen Pavillon Gber Bord
geworfen werden mussten und man sich
neue Gedanken machen musste, Diesmal
nahmen sich die Verantwortlichen reichlich
Zeit daflr und starteten zwel Jahre spdter
auf neu gestaitetern Aufstellart und unter
freiem Himmel mit dem Aufbau.

Aufwiandige Restaurierung

Inzwischen war die gesamte Maschine re-
stauriert und wetterfest gemacht waorden,
Die Restauration fuhrte die Firma Amold aus
Friedrichsdorf bei Frankfurt durch und sie
|eisteten eine hervorragende Arbeit. Dabel
war sehr hilfreich, dass dort Mitarbeiter be-
traut wurden, denen die Aufarbeitung einer
historischen Maschinge auch eine Herzensan-
gelegenheit war, Die Maschinenteile wurden
runachst zur Sichtung in einer Montagehalle

Der Germania-Verdichter von 1920 end der moderne Ammoniak-Verdichter von Bitzer im Vordergund haben
etwa die gleiche Ledstung.

zusammengetragen und auf eventuelle
Fehlteile untersucht, Eine weitere milhsame
Untersuchung auf Beschidigungen war die
nadchste Aufgabe. In dieser Zeit war auch der
HEEK durch Herrn R, Brider| gefordert,
Belm Zusammentragen der Einzeltelle
wurde die GriBe der Maschine deutlicher.
Die #Inzelnen Telle wurden von der Rest-
lackschicht befreit, mechanisch gereinigt,
grundiert und mit einem wetterbestandi-
gen Lack versehen. Anfang 2013 konnte
dann der Ricktransport auf die neue Auf-
stellfliche gemacht werden, Da so gut wie
keine zeichnerischen Unterlagen vorhan-
den waren, wurden eigene Zeichnungen
filr Fundament und Aufbau erstellt. Dies
war auch fir bauliche Genehmigungen er-
fordarlich. Der Aufbau war dann nochmals
anstrengend, zumal alles vor Ort zusam-
mengebaut wurde. Aber bereits wahrend
der Montage deutete sich an, dass alle thre
Freude an der Maschine haben wiirden. Zu
den Altenstadter Kiltetagen im September
2013 war dann die Anlage kemplett aufge-
baut und stellte sich als echter Publikums-
magnet heraus

Historische Recherche

Der Hersteller der Kdltemaschine war zu-
nichst nicht bekannt, wurde aber dann
von den Experien beim HKK als die Firma
Germania aus Chemnitz identifiziert. Es war
eine kniffelige Detektivarbeit, um an mehr
Detailinformation Gber die Maschine zu
kommen, Die vorhandenen Lintérlagen wa

ren eher sparlich und selbst Namens- oder
Typenschilder waren nicht mehr vorhanden
Mach einem Besuch der HEK-Bibliothek in
Maintal-Bischofshelm konnten dann zum
Glick einige Dokumente Gber die Anlage in
Bremerhaven gefunden werden, Ein Bericht
in der Zeitschrift des Deutschen Kiltever-
#ins (30. Jahrgang aus dem Jahr 1923) Gber
diese Anlage lieferte Leistungsdaten und
Verfahrenshinweise (ber den Betrieb. Die
jeweiligen Original-Unterlagen befinden
sich im Besitz des HKK.

Der Verdichter wurde 1919 von der Firma
Germania in Chemnitz hergestellt und war
dber 70 Jahre im Kuhlhaus der Frigus GmbH
am Kalserhafen in Bremerhaven zur Block-
elsherstellung und Gefrierfieischklhlung im
Betrieb. In Bremerhaven hatten der Nord-



deutsche Lloyd und
die Maatschappy
Vianda gemeinsam
entschieden, ein
Hafenkihlhaus zu
errichten, dass in
erster Linie als Spei-
cher flr Gbersee-
isches Gefrierfleisch
zur Versorgung von
Deutschland dienen
sollte, Fir die Aus-
flihrung des Plans
stellite der MNard-
deutsche Lyoyd ein
ginstiges Gelinde
zur Verfligung, das
auf der durch Kai-
serhafen und Weser gebildeten Landzunge
lag und durch eine Gleisanlage angebun-
den war. Durch diese giinstige Lage konnte
auf der Hafenseite das Kiihl- und Gefriergut
eingelagert sowlie auf der Weserseite von
Binnenschiffen und der Bahn zum Weiter-
transport libernommen werden.

Das Kihlhaus hatte ein Keller-, ein Erd-
und zwei Obergeschosse mit mehre-
ren Kiihl- und Gefrierraumen, sowie ain
aullen liegendes Eishaus. Es wurde als
Mietkithihaus betrieben. Das Kihlhaus
verflgte ber eine nutzbare Grundfla-
che von 7168 m* und ein Raumvolumen
van 21 607 m”, Dies reichte aus, um 8000t
Gefrierfleisch einzulagern und tdglich 100
Fentner Eis herzustellen,

Technische Daten der gesamten
Kilteanlage

Fiir die Kraftversorgung war eine Dampf-
zentrale elngerichtet, mit einer Hochbun-
keranlage mit 20 Tonnen Fassungsvermdgen,
einem geschlossenen Speisewasserbehalter,
zwei Wasserrohrkesseln, einem Dampflber-
hitzer und einem Economiser zur Versor-
gung der Heilidampfmaschinen. Die dritte
Dampfmaschine - eine liagende Dingler-
Gabeldampfmaschine mit Doppelkolben-
schiebsteuerung - war filr den Antrieb der
Dynamos eingesetzt.

DATEN DER DAMPFMASCHINE:

¥ flir Verdichterantrieb und Stromerzeugung;
Starke&Hoffmann-Einzvlinder-Stromde-
ckel-Heildampfmaschine mit Ventilsteu-
erung und Proell-Regler, 800 mm Zylinder-
durchmesser, 1000 mm Hub, 110 L min,
Leistung 450 bis 650 PS, Gewlcht 8.6 1,
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Aufwindige Restaurierung der einzelnen Bauteile

} fiir Dynamuoantrieb: Eine liegende Dingler-
Gabeldampfmaschine mit Doppelkalben-
schiebsteuerung und Proeliregler, 359 mm
Zylinderdurchmesser, 600 mm Hub, 160 U/
min, 150 bis 190 PS5, Gewicht 86 ¢

) gin Schwungrad: Durchmesser 4,6 m,
Gewlicht81t

¥ Die Kiklantage bestand aus zwei gegen-
laufig arbeitenden Ammaoniakverdichtern
mit einermn Berieselungsverfliissiger, hinter
den ein geschlossener Ammoniakkihler
geschaltet war. Luftkithler und Raumberoh-
rung arbeiteten mit direkter Verdampfunag
und Uberflutung, Ihre Ergénzung findet die

s

Walfgang Scholten und Herbert Kaulbach vom Verein
Historische Kalte- und Kiimatechnik, HKK, vor der re-
staurierten Kaltemaschine. Sie informierten wihrend
der Altenstidter Kilteteage tiber die technischen
Detalls der Anlage.

Kiihlanlage in einem Eiserzeuger. Die ge-
samte Kilteanlage war auf zwel getrennte
Saugleitungsnetze geschaltet, um im Be-
darfsfall mit zwei unterschiedlichen Ver-
dampfungstemperaturen fahren zu kénnen,

DATEN DER KALTEZENTRALE:

} zwei gegeniiufig arbeitende, liegende,
doppelwirkende Germania-Ammoniak-
Verdichter mit je zwei Zylindern und zwel
Saugabsperrventilen, 340 mm Zylinder-
durchmesser, 500 mm Hub, 110 U/min.;
Leistung geschatzt bel to <10 °C, t +20°C:
ca, BODOOO bis 1000000 keal/h; Hilfeein-
spritzung zur Regelung der Uberhitzungs
temperatur, Sicherhejtsventile und Um-
gehungsleitung, Lange der Grundplatte
7.8m, Gewicht 7,1t

¥ ein Freundlich-Block-Ammaoniak-Beriese-
lungsverfliissiger, Berieselungsleistung
750000 kcal/h, 213 m? Kihiflache, allseitig
miit Luftklappenwinden umbaut

» ein Ammoniak-Flissigkeitsnachkiihler,
50m?

¥ ein stehender, einfach wirkender Freund-
lich-Fiill-Absaug-Abpress-Abtau-Verdich-
ter; Zylinderdurchmesser 160 mm, Hub
70mm, 315 bis 500 Ufmin

¥ ein Riedlinger-Eiserzeuger mit 72 Rahmen,
1296 Zellen

Die Kiltemaschine wird innerhalb des Ver-

zeichnisses der Stralie der Kilte” des HKK

{www.vhkk.org) aufgefihrt und beschrie-

ben. Besichtigungen bei Teko (www.teko-

kaeltetechnik.de] sind, nach vorheriger

Anmeldung, maglich.

Dieser Beitrag entstand mit freundlicher Un-

terstitzung und Fotos und Informationen

des HKK, der Firma TEKO sowie des DIV,

Weitere Fotos sowle Koplen aus der Samm-
lung der Zeitschrift des Deutschen Kélte-
vereins, Ausgabe 30, lahrgang 1923, (iber
die Kiilteanlage finden Sie anline. Hierin
beschreibt der Planer der Kilteanlage die
technischen Daten und Eigenschaften der
Maschinenanlage, sowie das Kiihlhaus mit
seiner Ausstattung und Funktion. Aufierdem
sind eine Kopie der Original-Anleitung der
dort eingesetzten ,Proell-Technik, histori-
sche Dokumente sowie weitere Fotos von den
Restaurierungsarbeiten zu sehen.



