WEGELIN & HUBNER

MASCHINENFABRIK UND
EISENGIESSEREI AKT.-GES.

HALLE a.0.5.

EIS-UND
- KUHLMASCHINEN




M/':/féu Leyyg 5

WEGELIN & HUBNER

MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI AKT.-GES.

HALLE A b. SAALE

GEGRUNDET IM JAHRE 1869

Eis- und Kuhlmaschinen

Telegramm-Adresse: Wegelhueb Hallesaale » Giro-Konto bei der
Reichsbank * Postscheck-Konto: Leipzig 25760 * Telephon-Nr.: 27811
Codes: ABC Code 4 th. und 5 th. Edition, ABC Code 5 th. Edition
Improved; ABC Code 6 th. Edition; A. I. Telegraphic Code;
Staudt & Hundius; Liebers Code; Bentleys Complete Phrase
Code; Rudolf Mosse Code; The Engineering Telegraph Code

Nr. 528.



WEGELIN & HUBNER MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI AKT-GES, HALLE a. S.

Lieferungs-Bedingungen.

1. Umiang der Lieferpilicht. Alle Gegenstinde, Arbeiten usw., welche in unserer Auftrags-
bestdtigung nicht namentlich aufgefiihrt sind, werden besonders berechnet. Alle friiheren
miindlichen, schriftlichen und drahtlichen Abmachungen, auch mit unseren Beauitragten,
sind nur wirksam, wenn sie in unserer Auftragsbestitigung wiederholt sind.

2. Preise und Zahlungsbedingungen. Wenn nicht ausdriicklich anderes vereinbart ist, gelten
die Preise samtlich ab unserer Fabrik, ausschlieBlich Verpackung, und die Zahlungs-
bedingungen lauten fiir Deutschland: '/, bei Bestellung, */; bei Meldung der Versand-
bereitschait in bar, der Rest bei Meldung der Versandbereitschaft in einem Dreimonats-
Akzept; fiir das Ausland: '/, bei Bestellung, %/, bei Meldung der Versandbereitschaft
in bar. Bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen sind wir berechtigt, die Lieferung
entsprechend hinauszuschieben, bis die Zahlung erfolgt. Durch Reklamationen irgendwelcher
Art diirfen die falligen Zahlungen mnicht vorenthalten werden. Die Preisstellung und
Berechnung erfolgt in Goldmark (1 Goldmark = 10/42 U.S. A.-Dollar).

Bis zur volligen Bezahlung bleibt das Lieferungsobiekt unser Eigentum.

3. Ausfiihrung. Die Ausfiihrung der bestellten Gegenstinde erfolgt, wenn nicht besondere
Vereinbarungen getroffen sind, nur nach unseren Konstruktionen und Zeichnungen, mit
den denselben entsprechenden Leistungen und den sich danach. ergebenden Gewichten.
Alle Listenangaben sind annidhernd und fiir uns unverbindlich.

Fiir etwaige nachteilige Folgen, welche daraus entstehen, daBl uns Anweisungen iiber
Ausfiihrung, Konstruktion, Material und Arbeit gemacht sind, welche sich nicht bewihren,
oder dal uns die Anforderungen, welche an die zu liefernden Sachen gestellt werden
sollen, nicht rechtzeitig mitgeteilt sind, haften wir nicht.

4. Lieferzeit. Die vereinbarte Lieferzeit gilt ab unserer Fabrik und beginnt von dem Tage
ab zu laufen, an dem alle Ausfiihrungs-Einzelheiten geklirt und alle eventuell vom Besteller
zu liefernden zeichnerischen Unterlagen in unserem Besitz sind. Lieferzeitangaben sind
nur anndhernd und fiir uns unverbindlich.

Alle unvorhergesehenen Hindernisse — gleichviel ob sie in unseren eigenen Werken
oder bei unseren Unterlieferern eintreten — wie Arbeiterausstinde und -Aussperrungen,
Fehlgiisse, Materialmangel und alle iibrigen Fille hoherer Gewalt, z. B. Mobilmachung,
Krieg, Aufruhr, AusschuBwerden, oder andere Verzogerungen in der Fertigstellung, Ver-
zogerungen bei der Beforderung, Betriebsstorungen, sowie verspitete Anlieferung wesent-
licher Bau- und Rohstoffe, entbinden uns von der rechtzeitigen Lieferung; sie berechtigen
den Besteller aber nicht zum Riicktritte vom Vertrage, ebenso nicht zur Geltendmachung
irgendwelcher Verzugsstrafen oder sonstiger Schadenersatzanspriiche; selbst nachweislich
durch den Lieferanten verschuldete Verzogerungen in der Ablieferung berechtigen den
Besteller, falls ihm aus der Verspitung ein nachweisbarer Schaden erwichst, nur dann
zu einer Entschiddigung, wenn solche vorher ausdriicklich vereinbart worden ist.

5. Versand und Transport geschehen stets fiir Rechnung und Gefahr des Bestellers, auch
selbst dann, wenn frachtireie Lieferung vereinbart worden ist, unter Beobachtung mog-
lichster Sorgfalt, aber ohne irgendwelche Haftung unsererseits.

6. Garantie. Fiir unsere Lieferung garantieren wir fiir die Zeit von 6 Monaten vom Tage
der Ablieferung ab in der Weise, daB wir nach unserer Wahl diejenigen Gegenstinde in
unserer Werkstatt kostenlos reparieren, neu anfertigen oder ganz oder teilweise zuriick-
nehmen, von denen uns kostenlos nachgewiesen wird, daB ihre Untauglichkeit durch unser
Verschulden infolge unsachgemidBer Konstruktion, soweit solche von uns herriihrt, fehler-
haften Materials oder mangelhafter Arbeit entstanden ist, wobei natiirlicher Verschleill
ausgeschlossen ist. Fracht- und Montage-, sowie eventuelle Zollkosten fiir Ersatzstiicke,
welche wir danach zu liefern haben, gehen zu Lasten des Empfingers. Eine andere Ent-
schildigung gewihren wir nicht, welchen Namen sie auch haben moge, auch fiir Betriebs-
storungen und Unfélle, sowie Gewichtsunterschiede und daraus entstehende Fracht- und
Zollkosten, kommen wir nicht auf.

Ein Recht vom Vertrage zuriickzutreten, denselben zu kiindigen, Wandelung zu ver-
langen, die Beseitigung von Mingeln abzulehnen, Schadenersatz- oder Preisminderungs-
Anspriiche zu erheben, steht dem Besteller nicht zu.

7. Eriiillungsort fiir Lieferung und Zahlung ist Halle a. S.
8. Deutsches Recht ist fiir alle Vertragsbeziehungen mafBgebend.
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Kompressorenbau,

Wir bauen Kéiltemaschinen seit dem Jahre 1869.

Durch die kriiftige Bauart, die wir fiir unsere Maschinen zugrunde legten, durch die Wahl hochwertigen

Materials und durch die exakte Ausfiihrung in unseren Werkstitten haben wir uns einen grofien

Kundenkreis im In- und Ausland errungen, dessen Anerkennungen ein Zeugnis fiir die Giite der
von uns ausgefiihrten Kilteanlagen sind.

Unsere Konstruktionen verbiirgen:
grofite Wirtschaftlichkeit,
hochsten Wirkungsgrad,
grofite Betriebssicherheit.

Wir bauen nach dem Verdichtungsverfahren:
1. Ammoniak-Kaltemaschinen,
2. Kohlensaure-Kaltemaschinen

und nach dem Absorptionsverfahren:
Ammoniak-Kaltemaschinen.

Die Fiihrung hat die Ammoniak-Verdichtungs-Maschine iibernommen, wenn auch der Kohlensiure-

maschine noch eine Bedeutung in besonderen Fillen zukommt. Die Ammoniak-Absorptions-

Maschine verdient jedoch den Vorzug, weénn fiir ihre Beheizung eine billige Wirmequelle (Abdampf)
: zur Verfiigung steht.
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Ammoniak-Kompressor mit Gegenstrom-Doppelrohr-Kondensator.

Kaltemaschinen

nach dem Ammoniak-Verdichtungs-System

Die Wirkungsweise unserer Ammoniak-Verdichtungs-Kiltemaschine beruht auf der Verdampfung von wasser-
freiem Ammoniak und auf der Verdichtung der Didmpie bei gleichzeitiger Abkiihlung. Die Maschine besteht
dank der Einfachheit dieses Prozesses nur aus drei Hauptteilen.

1. dem Verdichter

in liegender oder stehender Ausfiihrung, als Einzylinder-, Doppel- oder Zwillings-Kompressor gebaut, sowohl
fiir Riemenbetrieb, als auch direkte Kupplung eingerichtet.

2. dem Verflissiger

entweder als Tauchapparat in Zylinderform, Gegenstrom-Doppelrohr-Apparat oder als freistehender Berieselungs-
Veriliissiger in Verbindung mit Gegenstrom-Doppelrohr-Nachkiihler gebaut.

3. dem Verdampfer
fiir Sole- und Wasserkiihlung in Zylinder-, oder ovaler Form, zur Eiserzeugung in rechteckiger Ausfiihrung,
mit herausnehmbarem Zwischenboden und Propellerrithrwerk ausgestattet.
Das Prinzip, nach welchem unsere Ammoniak-Verdichtungs-Maschine arbeitet, beruht auf dem Ubergang des
Ammoniaks aus dem fliissigen Zustande in den gasformigen und aus diesem wieder in den fliissigen Zustand.
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Durch diesen Wechsel des Aggregatzustandes wird eine groBe Menge Wirme gebunden und die Wirkung dieser
Wiirmeentziehung ist die Erzeugung von tiefen Temperaturen in den die Verdampfer-Rohrschlangen umgebenden
Koérpern. In den dicht abgeschlossenen Rohrschlangen des Verdampfers verdampft das zugefiihrte fliissige
Ammoniak. Dem im Verdampfer enthaltenen Salzwasser, welches in gehoriger Konzentration erst unter — 30°
fest wird, wird hierbei Wirme entzogen, das heiBt, es wird sehr stark unter Null abgekiihlt. Der Ammoniak-
Dampf, welcher sich in den Rohrschlangen des Verdampfers gebildet hat, wird von dem Verdichter angesaugt,
zusammengepreBt und in das gleichfalls dicht abgeschlossene Rohrsystem des Verfliissigers gedriickt. Dort
werden die verdichteten Dimpfe durch die gleichzeitige Wirkung des Druckes und der Abkiihlung mit Wasser
wieder verfliissigt. Das auf diese Weise gewonnene fliissize Ammoniak flieBt infolge des Druck-Unterschiedes,
welcher zwischen Verfliissizer und Verdampfer besteht, von selbst aus dem ersteren in den letzteren hiniiber,
und zwar durch ein Rohr, welches von einem am Verfliissiger befindlichen Sammelstiick nach dem Regelventil
und von dort nach dem Verdampfer fithrt. Zwei Manometer, von denen das eine mit dem Verfliissiger, das
andere mit dem Verdampier in direkter Verbindung steht, gestatten eine fortgesetzte Beobachtung der Driicke
in beiden Apparaten. Der Kreislauf ist auf diese Weise vollkommen geschlossen; das in die Maschine einge-
filllte Ammoniak wird immer wieder gebraucht.

Das veriliissigte wasserfreie Ammoniak wird in vielen chemischen Fabriken hergestelit und zu miBigen Preisen
geliefert, so daB es als Handelsartikel leicht zu beschaffen ist.

Das Verwendungsgebiet fiir unsere Ammoniak-Verdichtungs-Kiltemaschinen ist das denkbar ausge-
dehnteste. In Bierbrauereien bedient man sich ihrer zur Kiihlung der Gér- und Lagerkeller, zur Her-
stellung von kaltem Wasser fiir die Bierwiirze- und Bottich-Schwimmer-Kiihlung, ferner zur Kiihlung der Malz-
tennen und zur Eisfabrikation; in Brennereien zur Abkiihlung der Maische usw.; in Chemischen
Fabriken zur Durchfiilhrung von Kristallisationsprozessen, zur Verfliissigung von Gasen usw.; Schoko-
ladenfabriken verwenden sie zur Abkiihlung und Trocknung der Erstarrungsrdume; Dynamit-
fabriken zum Abkiihlen beim Nitrieren; Eisbahnen stellen damit die Eisfliche fiir Schlittschuhldufer
her; Eisfabriken erzeugen mit ihnen gewohnliches oder kristallklares Eis in Blocken und Platten von
beliebiger Form und GroBe. In Fleischereien, Schlachthdusern, Wurstiabriken verwendet
man unsere Kiltemaschinen zur Kiihlhaltung der Aufbewahrungsriume, in anderen Gewerben verschieden-
ster Art dienen sie zur Konservierung von Fleisch- und Wurstwaren, Wild, Gefliigel, Fischen, Delikatessen,
Butter, Eier, Gemiise usw., in Gummi- und Gelatinefabriken zum Erstarren der zu verarbeitenden
Massen. Hefefabriken kiihlen damit die Hefe nach dem Zentrifugalverfahren, Hotels, Restaurants,
Cafésund Konditoreien ihre Wein-, Bier- und Vorratskeller, sowie -Schrinke und benutzen die Maschinen
auch zur Eisfabrikation. Ebenso finden sie Verwendung in Kunstseidefabriken, man kiihlt damit in
Molkereien und Margarinefabriken die Milch wihrend der Rahmbildung bzw. die Buttermasse und
fabriziert Milcheis: in Paraffin- und Stdrkefabriken dienen unsere Kiltemaschinen zum Erstarren
des Paraffins und zur Raumkiihlung, auf Schiffen zur Abkiihlung von Vorratskammern und Passagierrdumen
sowie zur Herstellung von kaltem Wasser und Eis. Bei Schachtabteufungen in stark wasserhaltigem
Schwimmsand fithrt das Gefrierverfahren am billigsten und sichersten zum Ziele; in Spitdlern und
Krankenhidusern braucht man Kiltemaschinen zur Ventilation und Kiihlung von Krankenrdumen, Vorrats-
riumen sowie zur Eisfabrikation. Endlich erzielt man damit in Weinkellereien gleichmidBig kiihle Raume
und verwendet sie bei Fleischtransporten; kurz, man benutzt sie fir alle die Zwecke, bei denen
Eis, Kdlte, kaltes Wasser oder trockenekalte Luft erforderlich sind.

Vorzﬁge :

1.Geringster Kraft- bzw. Brennmaterialverbrauch infolge der sorgfiltigen Bauart des Ver-
dichters und ferner dadurch, daB die schidlichen Ridume und Reibungswiderstinde bis an die duBerste Grenze
herabgemindert sind.

2.Geringster Kiihlwasserverbrauch durch eine zweckmiBige Anordnung des Verifliissigers und voll-
stindige Ausnutzung des zur Verwendung kommenden Kiihlwassers; bei Kiihlwassermangel werden Beriese-
lungsverfliissiger mit besonders groB bemessenen Kiihlflichen aufgestellt, die dazu dienen, um nach Art
der Gradierwerke das am Verfliissiger der Kiltemaschine erwidrmte Kiihlwasser lebhafter zu verdunsten
und es von neuem zu Kiihlzwecken fiir den Verfliissiger nutzbar zu machen.
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3. Geringster Ammoniak-Verbrauch, welcher durch die zweckmiBige Bauart der Verdichter-
stopibiichse und die absolut sichere Ausfithrung der notwendigen Flanschen-Verbindungen gewihrleistet wird.
Die Rohrspiralen sind aus einem Stiick geschweiBlt und aus den besten nahtlosen Stahlréhren hergestellt, so
daB Undichtigkeiten an denselben véllig ausgeschlossen sind.

4. GroBte Dauerhaftigkeit unserer Maschinen, zu denen nur bestes Material verarbeitet wird; durch eine
entsprechende Schmierung von Stopibiichse und Kolben sind neben der geringen Abnutzung auch die
Reibungswiderstinde duBerst minimale. Die Maschinen werden in allen ihren Teilen besonders stark gebaut
und durch Probedruck auf ein Vielfaches des hochsten Betriebsdruckes gepriift, so daB dadurch in Bezug auf
die Sicherheit des Betriebes die hochste Garantie geboten wird.

5. GroBte Einfachheit bei der Bedienung der Maschine; selbst bei der groBten Anlage geniigt ein Mann
fiir die Betriebsfiihrung.

Die Leistung unserer Ammoniak-Kiltemaschine bleibt — bei sachgemiBer Wartung — konstant, da bei Ver-
wendung reinen Ammoniaks und- guten Kompressordls eine innere Verunreinigung nicht stattfinden kann: im
iibrigen ist, wie bei jeder Maschine, etwa jihrlich eine Reinigung der Kiihlrohrilichen geboten.

Ammoniak-Kompressor 60000 Kalorien stiindlich
fiir den Betrieb mit nassen oder trockenen Gasen eingerichtet, unter Anwendung von selbsttitigen als auch
mechanischen Uberhitzungs-Einrichtungen.
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Schlangen- und Apparatebau.
Kondensatoren, Verdampfer, Doppelrohrapparate, Armaturen.
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Leistungen

der Kiltemaschinen nach dem Ammoniak-Verdichtungs-Verfahren.

;(S,:l?,:bi:l ,h;n?vccr Kiithlwasserverbrauch in der Stunde Kraftverbrauch Unsere
Modell-| im verdampienden Berieselungs-Kondensator Doppelrohr-Kondensator des Kompressors Code-
Nr.. |uod £20%0.im bei bei bei A e Bel L
veriliissigten +10° C Zulaui  +25° C Zulaui | 4 10° C Zulaui 4+ 25° C Zulaui |+ 10°C Zulaui - 25° C Zulauf
Ammoniak cbm cbm cbm cbm PS PS
1 3 500 — — 0,7 1,2 2 3 ehzun
2 6 500 e = 0,9 1,6 3 4 ekbyp
3 10 000 =4 — 1,4 2 4 6 ekcar
4 13 000 bt — 1,8 3 6 8 ekdes
5 20 000 e - 2:5 -+ 8 10 ekfit
6 25000 — e 3 ‘ 4 10 - 12 ekgov
7 30 000 0.8 1,2 R 6 12 14 ekhuw
8 40 000 1 1,6 5 ‘ 8 15 17 ekkyx
9 50 000 1,2 2 6 10 18 21 eklaz
10 60 000 1,5 23 7 12 22 26 ekmeb
11 80 000 2 | 3 9 15 28 33 eknic
12 100 000 2,5 4 12 ’ 20 35 42 ekpod
13 150 000 37 6 18 ’ 30 55 65 ekruf
14 200 000 45 ! 8 24 | 40 70 85 eksyg
15 250 000 55 | 10 30 \ 50 90 100 ektah
16 300 000 7 | 12 3 6 105 120 ekvek
17 400 000 10 16 50 ! 80 140 160 ekwil
18 500 000 12 20 60 | 100 170 200 ekxom
19 600 000 14 24 70 120 200 240 ekzun
20 700 000 16 28 80 140 230 | 280 elbyc
21 800 000 18 32 90 160 265 320 elcad
22 900 000 20 35 100 180 300 360 eldef
23 1000 000 22 40 115 | 200 330 400 elfig
usw,

Die Maschinen werden fiir jede verlangten Leistungen und Temperaturen gebaut.
Fiir die GroBen ab Nr. 18 kommen Zwillings- oder Doppelkompressoren zur Ausfiithrung.

Die Kompressoren ab Nr. 7 werden auch fiir direkte Kupplung mit Dampfmaschinen geliefert, sonst fiir Riemen-
betrieb; bei Motorenbetrieb wird der Kompressor mit Umlaufvorrichtung fiir leichtes Anlassen ausgestattet.

Die Kompressoren sind fiir das Arbeiten mit nassen oder trocknen Gasen eingerichtet.

Uberhitzungs-Einrichtungen fiir trocknen Kompressorgang mit selbsttitigzem oder mechanischem Riicktransport.

Riickgewinnung des abgeschiedenen Kompressoroles und Riickfiihrung mitgefithrten Ammoniaks.
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Ammoniak-Zwillings-Kompressor
1000 000 Kalorien stiindlich.
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Leistungen

der Eismaschinen nach dem Ammoniak-Verdichtungs-Verfahren.

Eisleistung Kiihlwasserverbrauch in der Stunde Kraftverbrauch Unsere
Modell- i" der Berieselungs-Kondensator Doppelrohr-Kondensator des Kompressors Code-
He AR -+ 10°t()§i7.u|;xui l + antgilulauf + Iﬂ“bLgiZuIaui + 25°lgi7.ulauf + lﬂ"}&ciluluui + 25°t€i2ulaui worter
kg cbm cbm cbm cbm PS PS
1 25 = . 0,7 1,2 2z | 3 elgoh
2 50 a5 i 0,9 1,6 &0 4 elhuk
3 75 — —_ 14 2 4 6 elkyl
4 100 - — 1,8 3 6 8 ellam
5 150 - — 2:5 -+ 8 10 elmen
6 200 — — 3 4 10 12 elnip
7 240 0,8 1,2 4 6 12 14 elpor
8 300 1 1,6 5 8 15 17 elrus
9 400 1,2 2 6 10 18 21 elsyt
10 500 1,5 2,3 7 12 22 26 eltav
11 600 2 3 15 28 33 elvew
12 750 2,5 4 12 20 39 42 elwix
13 1200 3,7 6 18 30 55 65 elxoz
14 1500 4.5 8 24 40 70 85 elzub
15 2000 5,5 10 30 50 90 100 embaz
16 2500 7 12 35 60 105 120 emcex
17 3000 10 16 50 80 140 160 emdiw
18 4000 12 20 60 100 170 200 emfov
19 5000 14 24 70 120 200 240 emgut
20 5700 16 28 80 140 230 280 emhys
21 6500 18 32 90 160 265 320 emkar
22 7200 20 35 100 180 300 360 emlep
23 8000 22 40 115 200 330 400 emmin
usw,

Bei den GroBen 1—3 erfolgt das Eisziehen mit Hand, von Nr. 4—7 durch Handlaufkran wvon Nr. 8 ab werden
Elektro-Laufkridne verwendet und zwar fiir geringere Leistungen der Kran mit Fahrbewegung von Hand, Hub-
bewegung durch Motor, bei groBeren Leistungen der Kran mit Hub- und Fahrmotor.

Fiir die GroBlen ab Nr. 18 kommen Zwillings- oder Doppelkompressoren, wie auf Seite 9 abgebildet, zur
Ausfiihrung.

Die Kompressoren ab Nr., 7 werden auch fiir direkte Kupplung mit Dampfmaschinen geliefert, sonst fiir
Riemenbetrieb; bei Motorenbetrieb wird der Kompressor mit Umlaufvorrichtung fiir leichtes Anlassen
ausgestattet.

Die Kompressoren sind fiir das Arbeiten mit nassen oder trocknen Gasen eingerichtet.
Uberhitzungs-Einrichtungen fiir trocknen Kompressorgang mit selbsttitizem oder mechanischem Riicktransport.
Riickgewinnung des abgeschiedenen Kompressoridles und Riickfithrung mitgefiihrten Ammoniaks.'

-
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Klein-Eismaschinen.

Das alleemeine Bediirfnis nach einer einfachen, praktischen und billig arbeitenden Eismaschine fiir die Klein-
industrie und den Privateebrauch, speziell auch fiir die tropischen Linder, hat uns veranlafit, eine
diesen Zwecken entsprechende Maschine zu bauen, die, wie aus untenstehender Abbildung ersichtlich, aus
einem auf gemeinsamer Grundplatte angeordneten Verdichter mit Veriliissiger, sowie einem Eiserzeuger
besteht. Diese Maschine ist fiir Dampi-, Gas-, Petroleum- oder Elektro-Motorenbetrieb zu verwenden.

Ihre besonderen Vorziige sind:

Sehr geringer Raumbedari.

Einfache Bauart und leichteste Bedienung.
Geringster Krait- und Kiihlwasserbedarf.
GroBite Sparsamkeit und Sicherheit im Betriebe.
. Niedrige Anschaiiungskosten.

bl

EFS

Eismaschine fiir etwa 25 kg stiindliche Leistung.

Die Betriecbsweise der Maschine ist kurz folgende: Der Verdichter saugt die Ammoniak-Diampfe aus dem Eis-
erzeuger an und driickt sie nach der duBeren Rohrschlange im Veriliissiger, in welchem sie durch Abkiihlung
mittelst Wasser, das durch die innere Rohrschlange flieBt, verfliissigt werden. Durch ein hinter dem Verfliissiger
befindliches Regelventil gelangt das verfliissigte Ammoniak in die Rohrschlange des Eiserzeugers, in der es
expandiert, d. h. dampfiormig wird und von wo aus es durch den Verdichter wieder angesaugt wird, um den-
selben Kreislauf von neuem anzutreten. Die Rohrschlange des Eiserzeugers liegt in einer Salzwasserlosung,
welche durch den fortwihrenden Ubergang des fliissigen Ammoniaks in den dampiférmigen Zustand infolge der
dadurch bedingten Wiirmeentziehung weit unter den Nullpunkt abgekiihlt wird. Die in die kalte Salzwasser-
losung eingesetzten Blechzellen sind mit Wasser gefiillt, welches durch die Kilteiibertragung zu Eis erstarrt.
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Kaltemaschinen

nach dem Kohlensaure-Verdichtungs-System.

Die Kohlensdure-Kéltemaschine unterscheidet sich in ihrem Wesen von der Ammoniak-Verdichtungs-Maschine
nicht. Sie besteht ebenso aus Verdichter, Verfliissiger und Verdampfer. Nur sind ihre Elemente stirker
gebaut, entsprechend dem hoheren Arbeitsdruck der Kohlensiure.

Die Zylinder des Kohlensdure-Verdichters fiihren wir aus einem geschmiedeten Stahlblock aus, so daB auch
bei den hochsten Driicken eine vollkommene Dichtheit gesichert isi

Durch unsere langjihrige Erfahrung im Bau von Kohlensiure-Kiltemaschinen gewihrleisten wir auch fiir
diese — wie fiir unsere Ammoniak-Kéltemaschinen — volle Betriebssicherheit.

Durch Verdampfung der Kohlensdure bei niederen Temperaturen wird aus dem Kiihlgut Wirme entzogen.
Durch Verdichtung des Kohlensduredampfes im Verdichter und Abkiihlung des Kohlensduredampies im Ver-
fliissiger wird die Kohlensdure verfliissigt, um sie wieder zur Kiihlung verdampfen zu konnen.

Die Kohlensdure-Kiltemaschinen bauen wir ebenso wie die Ammoniak-Maschinen fiir jede gewiinschte Leis-

tung und jeden Verwendungszweck. Infolge ihrer Betriebseigenheiten haben sich diese Maschinen in der

Lebensmittelindustrie, wie Schlachthofen, Wurstfabriken, Schokoladenfabriken usw. bestens eingefiihrt. In

der Hauptsache aber eignet sich die Kohlensidure-Kiltemaschine, nach dem Verbund-Verdichtungs- oder

Unterkiihlungs-System gebaut, fiir die Egpzeugung tiefer Temperaturen, wie solche bis zu — 47° Cels. im

Kiltetriger gemessen, fiir Chlorverfliissigung, Auskristallisierungen, sonstige Tiefkiihlungen, Gefrier-Einrich-
tungen und Schachtabteufungen in Betrieb sind.




WEGELIN & HUBNER MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI AKT.-GES, HALLE a. S.

Kohlensdure-Einzylinder-Kompressor
zur Erzeugung von Temperaturen bis — 33° C.

Kohlensdure-Dreizylinder-Verbund-Kompressor
zur Erzeugung tiefer Temperaturen bis — 47° C fiir Schachtabteufungen, Auskristallisier- und
Veriliissigungs-Anlagen.
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Kaltemaschinen

nach dem Ammoniak-Absorptions-System
fir Abdampfbeheizung.

Die von Carré erfundene Ammoniak-Absorptions-Maschine ist die dlteste Eis- und Kiihlmaschine, die von uns in
iiber 800 Exemplaren bis zu den groBten Dimensionen ausgefiihrt wurde, von denen noch viele nach iiber
dreiBigjihrigem Betriebe aufs beste arbeiten. Die Absorptions-Maschine arbeitet nicht mit komprimiertem
Ammoniak wie die vorbeschriebene Verdichtungs-Maschine, sondern mit einer starken Loésung von Ammoniak
in Wasser. Aus der Ammoniaklosung wird durch Erwédrmung das Ammoniak ausgetricben und der Druck in
dem betrefienden Kessel dabei so hoch gehalten, wie es der Verfliissigungstemperatur der Ammoniakgase ent-
spricht. Die unter Druck stehenden Ammoniakgase werden im Verfliissiger durch duBere Kiihlung verfliissigt
und das fliissige Ammoniak wird in den Rohrschlangen des Eiserzeugers verdampit — in genau der gleichen
Weise wie bei der Verdichtungs-Maschine —.

Die im Ammoniak-Kessel zuriickgebliebene von den ausgetriebenen Gasen beireite Losung wird behuis Wieder-
aufnahme der von den Verdampfer-Rohrschlangen kommenden Ammoniakddimpfe vorher so tief als moglich
abgekiihlt und dann im Absorber mit den Gasen zusammengebracht. Hier findet von der schwachen, nun
kalten Losung eine lebhafte Absorption der Ammoniakgase statt und mull die dabei frei werdende Wirme von
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Hochleigtungs-Absorptions-Eis- und Kiihlmaschinen-Anlage fiir Abdampi-Beheizung.

— e

dem Kiihlwasser abgefiihrt werden. Die so erzielte reiche Losung wird von einer Pumpe nach dem Ammoniak-
Kessel zuriickbeiordert, vorher aber durch den sogenannten Temperatur-Wechsler gefiihrt, in Gegenstrom mit
der armen heifien Losung, wodurch ein Wirme-Austausch erzielt wird. Der eben beschriebene ProzeB geht
in der Maschine kontinuierlich vor sich: infolge Ausnutzung der gesamten latenten Wirme des Heizdampies
fiir den Ammoniak-Kessel ist die Arbeitsweise der Absorptions-Maschine auch sehr rationell und der Dampi-
verbrauch nicht gerofer als der einer von einer guten Ventil-Dampfmaschine betriebenen Verdichtungs-
Maschine. Der mechanische Arbeitsverbrauch beschrinkt sich auf den Betrieb der kleinen Ammoniak-Pumpe,
sowie der Riihrwerke und betrigt selbst bei groBen Anlagen nur einige Pferdestirken. Der Kiihlwasser-
Verbrauch ist bei einer Absorptions-Maschine groBer als bei einer Verdichtungs-Maschine, da auBier dem Kiihl-
wasser fiir den Verfliissiger auch solches fiir den Absorber benotigt wird.

Bei VergroBerung bestehender Einrichtungen ist vielfach die Anlage einer Absorptions-Maschine sehr zweck-
miBig. wenr die vorhandene Betriebsmaschine schon voll belastet ist.

Bei Kiihlwasser von + 10° Celsius geniigt fiir den Betrieb einer Absorptions-Maschine Dampf von einer

halben Atmosphire Spannung, der ohne erheblichen Nachteil von jeder Dampimaschinen-Anlage erzielt

werden kann. Die mit solchem Abdampi betriebene Absorptions-Maschine arbeitet auBerordentlich giinstig,
weshalb diese Art der Kilteerzeugung nur sehr niedrige Kosten verursacht.

Mit ausfiihrlichen Angeboten iiber Absorptions-Eis- und Kiihlmaschinen stehen
wir nach Bekanntgabe der Dampi- und Kiihlwasser-Verhdltnisse und der ge-
wiinschten Kédlteleistungen gern zu Diensten.




WEGELIN & HUBNER MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI AKT.-GES. HALLE a. S.

Beschreibung der wichtigsten Gesamtanlagen.
L.

Kiihlanlagen

fiir

Schlachthofe, Fleischereien, Wildhandlungen.

Jeder moderne Schlachthof besitzt als wesentlichen Bestandteil der ganzen Anlage ein Kiihlhaus, in dem das
frisch geschlachtete Fleisch eine Woche oder lidnger verbleibt, um auszureifen, bevor es in den Handel ge-
bracht wird.

Zur lidngeren Konservierung von Fleisch, Wild, Eiern usw. ist unbedingt eine maschinelle Kiihlanlage erforder-
lich, da auBer der Erzeugung einer geniigend tiefen Temperatur eine Trocknung und Reinigung der Kiihlhaus-
Luft notig ist, die durch eine Kiihlung mit Natureis nicht erreicht werden kann.

Die Temperatur in einem Fleischkiihlraum betridgt am zweckmiiBigsten etwa + 2° bei einem Feuchtigkeitsgehalt
der Luft von etwa 75°/. Zur Erhaltung einer derartig kiihlen und trockenen Luft dient eine Kiihlmaschine.
Beim Einbringen von frischem und bereits auf Lufttemperatur abgekiihltem Fleisch in das Kiihlhaus findet eine
ziemlich lebhafte Verdunstung der im Fleisch enthaltenen Feuchtigkeit statt; damit letztere sich nun nicht auf das
bereits abgekiihlte Fleisch niederschligt, ist es erforderlich, die Luft aus dem Kiihlhaus abzusaugen, in einem
Luftkiihler zu kiihlen, zu trocknen und zu reinigen und alsdann wieder nach dem Fleischkiihlraum zuriickzu-
fiihren. Zu diesem Zwecke sind besondere Luftleitungen an der Decke im Kiihlhaus angebracht, durch welche
mittelst eines Ventilators die Luft abgesaugt wird. Die Luft wird nun durch den Luftkiihler geﬁfasen und tritt
alsdanngekiihlt und getrocknet wieder durch entsprechende Leitungen in das Kiihlhaus ein.

Der Luftkiihler bildet bei einer solchen Anlage den wesentlichsten Apparat und trotz seiner scheinbaren
Einfachheit ist oft das mangelhafte Funktionieren von kiinstlichen Kiihlanlagen auf eine Werkehr#e “Konstruktion
des Luftkiihlers zuriickzufiihren. Der Widerstand im Luftkiihler muB moglichst gering sein, damit eine ge-
niigende Luftzirkulation stattfinden kann: die Kiihlflichen miissen die entsprechende GroBe haben und die
Luft muB auch geniigend lange mit den Kiihlflichen in Beriihrung bleiben, damit die erforderliche Wirme- und
Feuchtigkeits-Abgabe stattfinden kann. Der Luftkiihler besteht entweder aus Rohrschlangen mit Salzwasser-
Zirkulation nach der élteren Ausfithrung, mit direkter Verdampfung nach der neueren, oder aus Metallblechen,
die von Salzwasser berieselt werden, und an denen die angesaugte Kiihlhausluft entlang streicht. Die Luit
wird hierdurch auf etwa — 4° abgekiihlt und gibt gleichzeitig einen groBen Bestandteil der von ihr mitgefiihrten
Feuchtigkeit ab. Bei Beriihrung der zirkulierenden Luft mit Salzwasser wird das leiztere durch die ausge-
schiedene Feuchtigkeit verdiinnt und muB von Zeit zu Zeit durch Zusatz von Salz wieder auf die erforderliche
Konzentration gebracht oder die in Form von Reif auf die Rohrschlangen niedergeschlagene Feuchtigkeit muB
durch Abtauen beseitigt werden, was je nach Art und GroBe der Anlage durch innere Erwidrmung, durch
Berieselung mit Salzwasser, mit angewdrmtem Wasser oder durch einfaches Freilegen der Rohrschlangen
wahrend der Betriebspausen und Abtauen durch die atmosphdrische 1uft geschieht.

In neuerer Zeit sind die sogenannten trockenen Luftkiihler, die direkt aus den Verdampfer-Rohr-
schlangen gebildet werden und bei denen jeglicher Gebrauch von Salzwasser unadtig wird, bei groBeren An-
lagen sehr bevorzugt worden.

Moderne Fleischkiihlanlagen groBeren oder kleineren Umfangs fiir Schlachthofe oder Privat-Schlach-
tereien sind, wie oben ausgefiihrt, mit Luftzirkulation anzulegen, da sonst nicht auf eine geniigende
Trocknung der Luft zu rechnen ist.

Fir Pokelrdume geniigt andererseits eine Kiihlung mit in den Rdumen angeordneten Rohrschlangen, da hier
nur die Innehaltung einer entsprechend niedrigen Temperatur erforderlich ist.
Gefrierrdume fiir Wild, Gefliigel, Fische usw., die eine Temperatur von durchschnittlich —5° bis — 10°C
erfordern, werden mit Verdampfer-Rohrschlangen ausgestattet, unter gleichzeitiger Verwendung eines Venti-
lators zur besseren und schnelleren Kiltewirkung durch Abfiihrung der verbrauchten und Ansaugung
frischer Luft.

Zur Erhaltung gleichmiBiger Raumtemperaturen bringen wir unsere groB dimensionierten Kilteakkumulatoren
(Solespeicher) zur Anwendung, die sowohl fiir Solezirkulation als auch fiir direkte Kiihlung eingerichtet werden
konnen.
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L.

Kiihlanlagen fiir Brauereien.

Dic Verwendung von Kiihlmaschinen ist fiir den Brauerei-Betrieb von ungeahnter Bedeutung geworden, da

dadurch eine genaue Regelung der Temperaturen in den Gir- und Lagerkellern, sowie die Erhaltung einer reinen

Luft gewihrleistet wird. Man spart auch die teueren Eiskeller, die selbst bei der vorziiglichsten Anlage und einer
guten Eis-Ernte nur eine mangelhafte Kiihlung wihrend der Sommermonate ermoglichen.

Die maschinelle Kiihlanlage hat in einer Brauerei folgende Aufgaben zu verrichten: Kiihlung der Gér- und Lager-
keller, sowie der Abfiillriume, Kiihlung der Wiirze, Abfithrung der sich bei der Hauptgérung in den Girbottichen
entwickelnden Wirme, endlich Erzeugung von Eis fiir den Biertransport und die Kundschaft.
Die Gir- und Lagerkeller werden am zweckmiBigsten in der Weise gekiihlt, daB das im Eiserzeuger
gekiihlte Salzwasser mittels einer Pumpe durch Kiihlrohrsysteme gedriickt wird, die an den Decken der
Keller befestigt sind.

Zur Kiihlung der Wiirze auf dem Kiihlapparat kann ebenfalls Salzwasser verwendet werden, doch zieht man
meistens bis auf 0 Grad abgekiihltes SiiBwasser vor, das auch gleichzeitig fiir die Bottichkiihlung benutzt wird.

e
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In einem besonderen Siiwasser-Kiihler wird gewohnliches Brunnenwasser auf 0 Grad abgekiihlt, und zwar
entweder durch ein eingebautes Verdampfer-Rohrsystem der Kiihimaschine oder durch Rohrschlangen mit Salz-
wasser-Zirkulation. Das auf 0 Grad abgekiihlte SiiBwasser wird nach einem hochstehenden isolierten Behilter
gepumpt, um durch eigenes Gefille durch den Kiihlapparat und durch die in die Girbottiche eingehidngten Kiihler
(in Taschen- oder Trompeten-Form) zu flieBen und so die abzufiihrende Wirme aufzunehmen. Das erwidrmte
SiiBwasser sammelt sich in einem zweiten Behilter, von dem aus es nach dem eigentlichen SiiBwasser-Kiihler
zuriickgepumpt wird, um von neuem den Kreislauf durchzumachen. Auf die zwec kmiBige Stellung
und angemessene GroBe der Apparate fiir SiiBwasser ist besonderes Gewicht zu legen, um
auch bei Stillstand der Kiithlmaschine eine fortdauernde Bottichkiihlung zu erzielen.

Die Erzeugung von Eis findet im Eisgenerator statt; je nach der Hohe der Produktion wendet man einen Hand-
oder Elektro-Laufkran an.

Direkte Kiithlung der Gir- und Lager-Keller durch das Verlegen der Verdampier-Rohrschlangen
in die Keller, welche unter Umstinden gegeniiber der Salzwasser-Kiihlung Vorteile bietet, wird von uns eben-
falls ausgefithrt; wir iibernehmen fiir ein zweckméBiges Funktionieren volle Garantie.
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Eiserzeugungs-Anlagen.

Unsere Eismaschinen nach dem Ammoniak-Verdichtungs-System zur Verwendung fiir die Eisfabrikation sind im

wesentlichen wie die auf Seite 4 beschriebenen Maschinen ausgefiihrt; nur der Eiserzeuger hat stets eine

viereckige Form und ist gegen Kilte-Ausstrahlung mit einer starken Isolierschicht umkleidet. In diesem Eis-

erzeuger befindet sich bei den kleineren Eismaschinen ein einziger Zellenrahmen, dagegen werden bei grofieren

Anlagen einzelne eiserne Rahmen reihenweise eingelegt. In diese Rahmen werden bei Beginn des Betriebes
mit Wasser gefiillte Blechzellen zum Ausfrieren eingehdngt.

Die einzelnen Rahmen fiir die Zellen sind dann erforderlich, wenn die Zellen nicht mit der Hand, sondern mit
einem Laufkran eingesetzt und herausgenommen werden sollen.

Der Generator ist mit einer konzentrierten Salzwasserlosung angefiillt, welche durch die darin liegenden Rohr-

schlangen tief unter 0° abgekiihlt wird und den Wasserinhalt der Zellen zum Gefrieren bringt.

Fiir gewohnlich wird der Generator mit Eiszellen fiir die Herstellung von 12'/: oder 25 kg schweren Blocken
eingerichtet; auf Wunsch kann er aber auch fiir Eisblocke von 50 und 100 kg und noch schwerer
ausgefiihrt werden.

Mit unseren Eismaschinen erzeugt man Kunsteis #fon weiem Aussehen oder Kristalleis, durchsichtig und voll-
stindig rein, je nachdem gewdohnliches reines Wasser oder mit unserem Kondensations-Apparat entliiitetes
destilliertes Wasser verwendet wird.

Wir liefern auch Vorrichtungen, durch welche das in die Zellen gefiillte gewohnliche Wasser auf mecha-
nischem Wege, z. B. durch Schiittelwerke, von der Luft befreit wird. Das aui diese Weise erzeugte
Klareis besitzt einen milchigen undurchsichtigen Kern, ist im iibrigen aber vollstindig klar und geniigt allen an
cutes Eis zu stellenden Anforderungen, sofern nur gutes Trinkwasser fiir die Eiserzeugung benutzt worden ist.

‘Ei_sfal?r,i'k 40000 kg tﬁgliﬂéh‘e Leistung.
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Klareis-Fabrik.

Die Eis-Erzeuger der groBeren Maschinen werden der schnelleren und bequemeren Bedienung wegen mit

Laufkran versehen: das Fillen der Zellen mit Wasser, das Einsetzen, Herausnehmen und Entleeren derselben

wird auf mechanischem Wege mii praktischen Apparaten ausgefiihrt und ist durch diese einfachen Vorrichtungen
ein einziger Mann imstande, selbst die groBte Eismaschinen-Anlage allein zu bedienen.

AuBler der Erzeugung vor Kristalleis, nei welchem das Gefrierwasser aus entoltem Abdampf, Sekundir- oder

direktem Kesseldamp? durch Konaensieren, Entliiften und Filtern aufbereitet wird, hat sich in den Tropen die

Herstellung von durchsichticem Zelleneis unter Benutzung von reinem Trinkwasser und Einblasen von PreB -
fudioin die mit Gefrierwasser gefiillten Zellen eingefiihrt.

Dieses Eis, das in Blocken von 50, 100 und 150 kg hergestellt wird, ist bis auf einen in der Mitte kaum merk-
baren triiben Kern vollstindig durchsichtig. Dasselbe wird als Klareis bezeichnet und kann bei einwand-
freiem, geruch- und geschmacklosen Gefrierwasser mit Lebensmitteln und Getrdnken unmittelbar in Verbin-
dung gebracht werden. Das Klareis ist inbezug auf Haltbarkeit dem Kristalleis, welch letzteres durch die vor-
herige Aufbereitung des Geirierwassers sich bedeutend teurer stellt, nahezu ebenbiirtig. Die in das Geirier-
wasser zwecks Entliiftung desselben einzufithrende PreBluft wird vollstindig getrocknet und auf Generator-
temperatur vorgekiihlt. Weitere Aufbereitung des Geirierwassers ist nicht erforderlich.

Die Eiserzeuger werden je nach Wunsch und_je nach GroBe der Zellen zur Bedienung jeder einzelnen Zelle
mit Laufkatze oder aber auch zur reihenweisen Bedienung ‘mit Elektro-Laufkran, wie vorstehende Abbildung
zeigt, geliefert.
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Platteneis-Generatorhalle im Bau.

=1V,

Platteneiserzeugungs-Anlagen.

Auf diesem Gebiet haben wir die Fiihrung iibernommen und in Deutschland nicht nur die erste, sondern auch
die groBte Platteneisfabrik mit PlattengroBen von je 6000><3000 mm und einem Plattengewicht von je 5 t gebaut.

Durch die Erzeugung des Eises in Plattenform wird die Ubertragung der Kilte durch soie auf das Gefrier-

wasser — und alle die damit verbundenen Verluste — vermieden. Das Eis entsteht ummiteihar an schmiede-

eisernen Platten, die in SiiBwasser eingetaucht sind und mittels Schlangen durchi ditekie Verdamptung des

Ammoniaks gekiihlt werden. Hat das Platteneis die gewiinschte Stirke erreichr so werden die Kuanischlangen

der Platten auf warmen Ammonikdampi geschaltet, so dal die Eisplatten abrauen und auns dem Generator
gezogen werden konnen.

Durch diese rationelle Herstellung des Eises werden die groBen Schmelzveriusie der Blockeiserzeugung auf

ein Minimum eingeschrinkt. Die Qualitit des Platteneises ist vorziiglich. Das Eis ist von groBter Haltbarkeit

und vollstindig klar, ohne daB eine besondere Aufbereitung des Gefrierwassers notig ist. Es lassen sich leicht

im Generator groBe Eiswerte erzeugen, die im Bedarfsfall auch mit geringerer Starke gezogen werden konnen,
ohne daB irgendwelche Gefrierwasserverluste eintreten.

Die Bedienung einer Platteneisfabrik gestaltet sich auch fiir riesige Anlagen auBerordentlich einfach, so dafl
sich dieses Verfahren in der GroBindustrie — insbesondere in der Hochseefischerei — mit geroBlem Eriolg
eingefiihrt hat.
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Platteneisfabrik 100 000 kg tdgliche Leistung.

Maschinenhaus.

Eisplatte 5000 kg Gewicht.
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Doppeltwirkende
Kolbenpumpen
mit Forderhohen bis

zu 40 m,

fiir die Zirkulation von
Kiihlwasser und Salzsole.

Kreiselpumpe fiir jede gewiinschte Forderhohe, fiir Riemenbetrieb oder direkte Kupplung, als
Kiithlwasserpumpen fiir die Kondensatoren und Solepumpen fiir Raumkiihlung.
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Weitere Erzeugnisse:
b ]

Plunger- und Kolbenpumpen
Membranpumpen

Schlitzpumpen

Zentrifugal-Pumpen
Saure-Zentrifugalpumpen

Hydraul. PreBpumpen, Akkumulatoren
Hydraul. Pressen

Kompressoren, Trockene Luftpumpen
NafBluftpumpen, Dampfmaschinen
Kondensations- und Riickkiihlanlagen.

Alle Maschinen und Apparate fiir vollstandige Einrichtungen
zur Herstellung von:

Aether Knochenleim Salz (Fein- u. Grobsalz)
Ammoniaksoda Kunstseide Salicylséure
Aetz-Natron, Aetz-Kali Lithopone Salpetersédure
Ceresin Montanwachs Schmiersl
Chlor, flissig Oxalséure Spiritus
Konsistenten Fetten Oelen (min. u. vegetab.) Stearin
Fettsduren Paraffin Teer
Gerbstoff Pottasche Wollfett
Glyzerin Prefihefe Weinséure
Harzolen Riibenzucker Zitronenséure
Holzdestillations-Produkten | Rohrzucker

Ferner: Filterpressen und Filter-Anlagen, rot. Vakuum-Zellenfilter
SN D.RP.a, Kelly-und Sweetland-Filterp.r.p, Grofiraumfilter, Extrak-
tions-Anlagen, Dampfkessel aller Systeme und Gréflen, Wasser-
reiniger, geschweifite und genietete Kesselschmiedearbeiten.

Anlagen zur vollkommenen Entélung von Kesselspeisewasser
nach patentiertem Verfahren.

Spezialguf} fiir Alkalien und S&uren.

Homogene Verbleiung.







